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　企業の「企」という漢字の部首（ひとやね）から
作りました。ひとつひとつで立っていた企業が、
あたまを寄せ合って交流を持ち始めることで、
何かが動き始めようとしている。そんな今の
「メイドインつづき」を表しています。
　輝く星や花を連想させる形にすることで、これ
からの発展への期待を込めています。

メイドインつづきロゴマーク

2017年12月
「メイドインつづき企業」によりデザイン・作成

本事業への参加について

　毎年、参加企業の募集を行っています。
詳しくは、都筑区役所ホームページをご覧ください。

メイドインつづき 検索
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事業者の皆様が認定制度を活用しSDGsに取り組むことで、持続可能な経営・運営への転換、新たな顧客や取
引先の拡大、さらには投資家や金融機関がESG投資等の投融資判断への活用につなげることを目指します。
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表面処理用治具からコーティング、樹脂加工まで一貫して対応いたします

有限会社 大越産業 ＜表面処理＞

めっき・アルマイト用治具と各種樹脂コーティング

▶▶

　各種めっき用の治具（引掛け、ハンガー）を製作いたします。
　素材は主に銅の他、ステンレスやアルミ、チタン等、用途に応じた素材、形状に
て製作し、必要に応じて塩化ビニールやポリエチレン、ナイロンからフッ素まで、
あらゆる樹脂にて絶縁コーティングを行います。
　その他、フックやレバー、衣装用のハンガーへ傷防止や滑り止めにも活用され
ています。

各種金網・洗浄カゴ
　脱脂や乾燥工程等に使用する主にス
テンレス製のカゴを製作いたします。形
状は丸型や角型等、網は平織から亀甲
まで、用途に応じて製作可能です。表面
処理だけでは
なく、食品業
界で使用する
網やザル等も
状況に応じた
加工もご案内
いたします。

塩化ビニール等の樹脂槽やダクト製作、設備保守
　表面処理で使用するめっき槽やダクト等を、塩化ビニールの他ポリプ
ロピレンやＦＲＰ、ステンレス等、使用する薬液や特性に応じた設備、器具
を製作いたします。その他、電気設備やボイラー、ＦＲＰ等の耐食塗装、排
水処理に排気装置等、表面処理業者様で必要な設備の新設、更新、保守
点検もご案内いたします。

弊社では1981年の創業以来、表面処理用の治具製作を手掛けて参りました。表面処理で使用する治具をはじめ、絶縁・
傷防止を目的とした各種コーティングや塩ビ槽等の樹脂加工も行っております。その他、カゴ製品や金網、リード線の製作
と、表面処理用治具以外にも様々なニーズに対応すべく、長年の実績の中で培った確かな技術力と品質へのこだわり
で、ベストな製品をご提案いたします。

大越　勲
11名
〒224-0042 横浜市都筑区大熊町148
045-900-2620
045-595-9040
http://www.okoshi-industries.co.jp
代表取締役　大越　勲
isao_okoshi@okoshi-industries.co.jp

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

300万円資本金

代表取締役
大越　勲

経営者からのメッセージ
代表者は40代、従業員も30代～40代と若
く、日々の作業の他、溶接や板金、コーティ
ング等と必要な教育を継続的に実施し、
日々新たな技術の習得に励んでおります。
2021年12月で40周年を迎え、次の10年、
20年を目指して今後も全員で皆様のお役
に立てる様全力で頑張って参ります。

会社概要

表面処理用治具だけではなく、金網や樹脂加工等様々なニーズに
全力でお応えいたします。

主に自動車部品や家電製品等の生産に幅広く使われている他、ホビーや化粧品、携帯電話のアクセサリー等、身近なものに使われ
ています。
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モノづくりって面白くありません！？　型にはまらない型屋

有限会社 大髙製作所＜金属加工＞

製品紹介

弊社金型によるダイカスト製品 
（金型は知財関係上紹介省略）

富嶽三十六景もデジタル型彫
マンガ絵からも立体化します

工場・作業風景

首掛け式フェイスシールド
自社開発商品【レイヤード】

CAD/CAMによる設計

マシニングセンター4台
型彫放電加工機1台
汎用フライス、
研磨機など

▶▶▶▶▶▶▶

　アルミ・亜鉛・マグネシウム用ダイカスト金型屋として35年を超えました。鋳造工学会・型技術協会など業界の技術委員
会に所属。外部セミナー等にも積極的に参加し、常に業界の先端技術を取り入れています。

　デジタルはコピーできるが、アナログは完全コピーできません。世界のデジタル化が進む中、デジタルではできない、コン
ピューターにはできない、人間だからこそできる技術を大事にしています。図面がなくても。相手部品との兼ね合いもアドバイ
スします。

大髙　晃洋
3名
〒224-0007 横浜市都筑区川向町1192- 3
045-474-0077
045-474-5522
https://www.otaka-ss.jp/
代表取締役　大髙  晃洋

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

500万円資本金

代表取締役
大髙 晃洋

経営者からのメッセージ
Twitterではこれ凄い！これ面
白い！と業界関係なく、紙工作か
らロボット・巨大建築まであらゆ
る分野のモノづくりの楽しさ
を、型屋目線で発信していま
す。小さな工夫も見逃しません
よ～

会社概要

部品を、マンガ絵からでも製作します

　ダイカスト製品は、車・産業用機械・カメラ・建築など、あらゆる分野で使用されています。また新型コロナ対策として、フェイス
シールドも金型技術を生かし自社ブランドとして製造・販売。他社には無い高い機能性から、テレビ・映画・学校・対面販売など多くの
現場で使用されています。
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迅速な対応と真心込めたものづくりで社会に貢献します

製品紹介

◇材質A5052 曲面に文字彫りした3次元加工サンプル品 ◇材質A7075 精度±0.05

◇　ステンレスM20ヘリカル加工

▶▶▶▶▶▶

有限会社 大谷エンジニアリング＜金属加工＞

◇目盛及び刻印加工 
　使用工具 ボールエンドミル(直径0.3mm)

弊社は2000年に創業以来フライス屋として、日本のものづくりに携わってきました。
お客様の図面を3DCADとマシニングセンタを使用し、高精度,高品質で製作します。

　CADと数値制御工作に自信があります。公差，幾何公差に配慮しバリ,カエリを極力無くす工程管理をしております。大きさは
1000mm×500mm程度まで，材質はアルミ・銅・真鍮・鉄・ステンレス・樹脂等の切削実績がございます。(重量は手で持てる範
囲です。)
　納入部品の組立が順調にできると信頼されています。多品種少量生産を得意とし、量産や短納期のご相談も承ります。(3D
データのみの製作もお受けいたします。お気軽にお問い合わせください。)

大谷　光男
1名
〒224-0042 横浜市都筑区大熊町102
045-477-2261
045-477-2262
https:// www.oya-eg.com
大谷　善宏

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

300万円資本金

代表取締役
大谷　光男

経営者からのメッセージ
小規模企業ならではの
小回りの利いたものづくり
を通し社会に貢献します。

会社概要

素材調達から表面処理までお引き受けいたします

　お菓子の生地を流し込む装置、医療関係の組立て治工具、5G通信、鉄道、電力等のインフラ関係と幅広くご利用頂いております。
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▶▶▶▶▶▶▶▶▶▶▶

二宮  慎一郎
15名
〒224-0053 都筑区池辺町3313
045-511-7333
045-511-7443
https://koh-ken.jp/
営業 井上
inoue@koh-ken.jp

金属全般、3D形状にも対応！
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　TopSolid’Designは、短期間で習得ができ、企画・デザインから構想・詳細開発設計、
生産設計までの作業で作成された一連のデータを内蔵のPDMで効率よく管理すること
で、手戻りのない革新的な設計環境を提供します。高速で大規模なアセンブリ、豊富なモ
デリング、JISやISOに準拠した図面に対応します。

　TopSolid’Moldは、成形品の3次元CADデータを活用して、射出成形、ブロー成
形、ダイカストなどの金型を設計する金型設計支援システムです。成形品設計、キャビ
ティ・コア設計、金型構造設計のすべてを3次元で行い、部品図や部品表は3次元データ
から自動で作成されます。

　TopSolid’Camは、CADシステム　TopSolid’Design上で動作するため、煩雑な
データ変換作業が不要です。3軸加工はもちろんのこと、3次元CAMシステムでは苦
手とされてきた高い精度を要求される穴あけ、2軸加工を強化しているため、高精度な
加工を効率よく行えます。

　最新のCAD/CAMシステムと、パレットチェンジャー付の5軸加工機、大きさの違う
3種の複合加工機を取り揃え、20名の技術者が、難切削材・難加工形状の試作部品を
提供しています。品質保証はJIS Q 9100の認証を取得済で、航空宇宙レベルの工程管
理・品質保証体制で対応しています。

　自動車関連、機械、電気機器、プラスチック金型、プレス金型、成型など4,500社以上の製造業関連企業にシステムを提供。

153名

https：//www.kodamacorp.co.jp
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ﾏｲﾅｽｲｵﾝ発生器ｵｰﾘﾗ「ジェットシーダー2001」

【特徴】
⒈　効果、ウイルス・細菌・カビ菌・ダニの死骸やフンなどのアレル物質の抑制、
脱臭・消煙・リラクゼーション・免疫強化・血液の浄化・成長促進等々効果を発
揮します。 

⒉　１つの穴から200万個／CC以上という大量のマイナスイオンを発生しま
す。

⒊　生息時間60秒～90秒（良好なところ、人のいない奇麗なところは5分位の
生息時間）を観測している。自然発生のマイナスイオンは生息時間は3秒～6
秒位と言われています。

4.　このジェットシーダー２００１は150畳と言う広範囲でのマイナスイオンを確
認しています。

5.  人体のみならず、ハウス栽培、例えば、キノコ栽培、トマト栽培、イチゴ栽培な
どに、カビ菌の抑制・脱臭効果・増産効果、その他、鶏舎、鶉舎、牛舎等々に利
用されて好評を得ています。 

⒍　病院の院内感染、老人施設の感染、その他人の集まる施設の感染予防及び
健康維持に使用されています。

7.　喫煙所に最適です。たばこの煙、臭いはこのマイナスイオンに触れた瞬間
に消滅します。

アスファルト用専用アンカーです。コンクリート用アンカーは沢山ありますが、アス
ファルト用は多くありません。取り外しも簡単です。アスファルトという柔らかいとこ
ろへしっかりと取り付けます。弊社オリジナルです。（高荷重がかかるところはテスト
の上ご使用ください）

アスファルト用ねじアンカー

以下の商品も取り扱っています　
ナットレスくん（樹脂アンカー打込み専用チャック）、
アンカープルテスター（アンカーボルト引抜耐力検
査装置）、チューブレンズカメラ装置、キズ検査カメラ
測定装置、荷揚機、スライドナット（耐震用追随金具）

アスファルト用ネジアンカー
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鈴木　雄一
60名
〒224-0044 都筑区川向町957-36
045-478-4661
045-478-4662
http://www.suzumi.co.jp/
代表取締役社長 鈴木 雄一
suzumi@suzumi.co.jp

1,000万円
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鈴木　雄一
60名
〒224-0044 都筑区川向町957-36
045-478-4661
045-478-4662
http://www.suzumi.co.jp/
代表取締役社長 鈴木 雄一
suzumi@suzumi.co.jp

1,000万円

特長・強み

●協力会社とコラボレーションし、板金・切削加工から、めっき、彫刻、組配までの一括受注もお請け
しております。少量から量産まで対応可能です。

素材加工から組み立てまで
協力会社と連携により一括受注に対応

●熟練技能者、充実した品質保証機器により高塗装品質を支えています。
●クラス1000／CFレベルのセッティングゾーンを有しています。（自然乾燥塗装製品のゴミブツ対策）
●設定温度±3℃以内で管理できる乾燥炉を保有しています。

塗装品質を支える仕組み
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グローバルニッチトップ企業を目指し、70年目も「ものづくり＋α」に挑み続けます

東京精密発條 株式会社 ＜金属製品製造＞

▶▶▶▶▶

　創業当初より培ってきたばね製造技術を活かし、自社でオリジナル製品を開発、製造、販売しております。
　国内のみならず海外のお客様にもご利用いただいております。

①工作機械向け切屑搬送用コンベア（スパルコン） 　　　
　特殊強靭バネの回転を推進力とする耐久性の高い
　搬送用コンベア。静音タイプ、自由設計可能。

③板金加工の課題を解決するプレスブレーキ用曲げ金型（ウイングベンド＆ウイングベンドプラス） 　
　プレスブレーキにセットする曲げ金型。「曲げキズ」「穴際変形」「斜辺曲げの膨らみ」がない曲げを実現！
　キズを嫌うステンレス・銅・カラー鋼板の曲げ加工に最適！

　〈ウイングベンドシリーズ〉 〈ウイングベンド・厚板加工例〉 〈ウイングベンドプラス・薄板加工例〉

前田　高明
46名
〒224-0045 横浜市都筑区東方町134
045-624-9841
045-624-9840
http://www.to-hatsu.co.jp/
経営管理室　大西　貴子
info@to-hatsu.co.jp

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

1,500万円資本金

昼休みのスナップ

経営者からのメッセージ
全員で「ものづくり＋α」
に 挑 み 続 け ま す 。
I n s t a g r a m や
YouTubeでも情報発
信をしていますので「東
京精密発條」で検索し
てみてください！

会社概要

製品紹介

①スパルコン②シャトルガード：大手工作機械メーカーのマシニングセンターやターニングセンターに内蔵
③ウイングベンド＆ウイングベンドプラス：板金業での利用はもちろん建設機械メーカーでも使用

②　軽量テレスコカバー（シャトルガード） 　
　工作機械から飛散する切粉や切削液から機械を保護。
　薄い！軽い！簡単メンテナンス！
　業界最軽量･高追従性で壊れにくい。
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グローバルニッチトップ企業を目指し、70年目も「ものづくり＋α」に挑み続けます

東京精密発條 株式会社 ＜金属製品製造＞

▶▶▶▶▶

　創業当初より培ってきたばね製造技術を活かし、自社でオリジナル製品を開発、製造、販売しております。
　国内のみならず海外のお客様にもご利用いただいております。

①工作機械向け切屑搬送用コンベア（スパルコン） 　　　
　特殊強靭バネの回転を推進力とする耐久性の高い
　搬送用コンベア。静音タイプ、自由設計可能。

③板金加工の課題を解決するプレスブレーキ用曲げ金型（ウイングベンド＆ウイングベンドプラス） 　
　プレスブレーキにセットする曲げ金型。「曲げキズ」「穴際変形」「斜辺曲げの膨らみ」がない曲げを実現！
　キズを嫌うステンレス・銅・カラー鋼板の曲げ加工に最適！

　〈ウイングベンドシリーズ〉 〈ウイングベンド・厚板加工例〉 〈ウイングベンドプラス・薄板加工例〉

前田　高明
46名
〒224-0045 横浜市都筑区東方町134
045-624-9841
045-624-9840
http://www.to-hatsu.co.jp/
経営管理室　大西　貴子
info@to-hatsu.co.jp

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

1,500万円資本金

昼休みのスナップ

経営者からのメッセージ
全員で「ものづくり＋α」
に 挑 み 続 け ま す 。
I n s t a g r a m や
YouTubeでも情報発
信をしていますので「東
京精密発條」で検索し
てみてください！

会社概要

製品紹介

①スパルコン②シャトルガード：大手工作機械メーカーのマシニングセンターやターニングセンターに内蔵
③ウイングベンド＆ウイングベンドプラス：板金業での利用はもちろん建設機械メーカーでも使用

②　軽量テレスコカバー（シャトルガード） 　
　工作機械から飛散する切粉や切削液から機械を保護。
　薄い！軽い！簡単メンテナンス！
　業界最軽量･高追従性で壊れにくい。
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9名

　創業以来、「品質は無言の信用と財産」をモットーに最新鋭の設備と、この道50年の加工技術のノウハウを最大限に発
揮して、お客様のニーズにお応え致します。単純な形状から複雑な形状まで、用途に合わせたバネを製作いたします。
　どうぞお気軽にお問い合わせください。
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・設計から試作、量産までなんでもご相談ください
・高品質・高精度の製品をお届けします
・素材はSPCC、 SUS、アルミ、銅、黄銅、チタンを扱えます
・穴あけ、曲げ、溶接、塗装、メッキ、研磨、電解研磨、アルマイト加工等仕上げ
から彫刻まで一貫して行えます

＊最先端の設備Vortexファイバーレ―ザー溶接機

半導体関連筐体、プリント基板印刷装置、航空機部品、カメラ部品、複写機部品

材質・板厚 ： SUS304CSP-1/2H、 t = 0.15、  
全長 ： 500mm、加工精度 ： ＋0.03 －0

製品サンプル１

材質 ： Ａ5052 ・ Ｈ32 ・ ｔ=1.0
全長 ： 400mm
加工精度 ： ±0.05
曲げ工程　38工程

製品サンプル2

 ・ 新幹線　サニタリーユニット
　材質 ： SUS304
　全長 ： 1000mm
　加工精度 ： 一般公差

製品サンプル3

経営者からのメッセージ会社概要

商品・技術はこんなところに使われています

 新しいものをつくっていきたい。
葉山工業しか出来ないものをつ
くっていきたい。日本全国どこでも
同じものが作り出せる時代、しかし
その中で、葉山工業はお客様に『新
しいものを生み出す技術』を提供
できるよう努力してまいります。

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

資本金

▶▶▶

千葉　忠実
9名
〒224-0053 横浜市都筑区池辺町3964番地
045-482-9628
045-482-9629
http://www.hayama-kogyo.biz
代表取締役社長　千葉　忠実

300万円

現代のものづくりに最適なサービスを提供します。
お客様のニーズに応じた多種多様の注文にお応えします。

代表取締役社長
千葉　忠実

精密板金加工のことならどんなことでも

葉山工業 有限会社　＜金属加工＞

曲げ加工 ： 35工程 バーリングかしめによる組立構成
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　1973年に機械加工メーカーとして創立、今年で創立
50年を迎えました。
　加工部門は客様図面の特注部品の製作に変わりはあり
ませんが、現在は時代の要求の変化で電子機器用実装部
品に集約されています。
　他方、イリサート部門は製造販売の形態を維持しユー
ザー様のご意見をダイレクトに吸収するようにしている。
イリサートはネジ業界からの注目度がますます大きくなっ
ています。

イリサート

コードレス対応型イリサートBIT

イリサートドライバー

機械加工で半世紀

イリサート　雌ねじの強化用品

コードレスドライバー対応BIT5型
M3×P0.5 M4×P0.7 M5×P0.8 M6×P0.8 TU1/4-20

新商品

2023　Made in TSUZUKI23

金
属



　当社は、創業以来一貫して精密機械部品・金型・治工具の製作に注力し、蓄積したノウハウと経験に基づき鉄、アルミ、ス
テンレス、樹脂などの素材から熱処理、表面処理まで一括加工を行っております。
平成30年度神奈川県優良小規模企業 表彰　　横浜型地域貢献企業認定 ｠30(1)0521（最上位）
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ものづくりの未来を考える　「平面研削加工」の専門家集団

株式会社 ものづくりヨコハマ ＜金属加工＞

▶▶

　株式会社ものづくりヨコハマはものづくりの未来を考え、世の中が今必要とするものづくりのサービスを提供していきます。
第１弾プロジェクト「平面研削ラボ」は、高い技術と永年の知恵と経験を持つ「平面研削職人」による「専門家集団」の工場です。

　ものづくり企業のみなさまが、必要だが今不足しているコト・困っているコト・もっとこうしたいという想いを補完する会社であ
りたいと考えています。また、ものづくりを通して他社や他の地域へ広がる繋がるシクミを考えています。

那須　幹誉
3名
〒224-0045 都筑区東方町 343-1
045-471-4486
045-471-4487
https://monodukuri-yokohama.com/
寺川　潤
info@monodukuri-yokohama.com 

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

300万円資本金

取締役社長
那須 幹誉

経営者からのメッセージ
　現在ものづくりの世界は大き
く変化しています。株式会社も
のづくりヨコハマはものづくり
の未来を考え、世の中が必要と
するものづくりのサービスを提
供していきます。

会社概要

ものづくり企業のみなさまの「もっと！」を実現する会社を目指します。

　ものづくりヨコハマ平面研削ラボは、「平面研削加工」の専門家集団です。高い技術と
永年の知恵や経験を持つ「平面研削職人」が集まっています。非鉄金属（SUS, アルミ、
銅、チタン合金、樹脂等）の平面研削も対応可能。

ものづくりヨコハマ 平面研削ラボ　　「プロ好みの加工」を目指して

非鉄金属の平面研削も対応可能です。

　自動車関連、半導体関連、医療関連、食品分野など産業機器の主要な部品として多岐にわたっています。

ものづくりの未来を考える ものづくり企業に
必要な業務の補完をしますものづくりが広がる繋がる

蓄積された知識・技術・人脈を活かし、中小もの
づくり企業に不足する業務の支援と中小もの
づくり企業の活性化の支援を行うことを目指し
ます。

ご要望により三次元測定も対応いたします。

＜普通鋼・特殊鋼全般＞
1.普通鋼 SS400 
2.構造用炭素鋼 S45C、S50C、S53C、S55C 
3.構造用合金鋼 SCM、SNC 
4.軸受鋼 SUJ2 
5.炭素工具鋼 SK（YK30、YCS3） 
6.特殊工具鋼 SKS（GOA、SGT） 
7.冷間ダイス鋼 SKD11（DC11、SLD）、DC53、
SLD-MAGIC 
8.熱間ダイス鋼 SKD61（DHA1、DAC） 
9.耐熱鋼 ハステロイ 
10.高速度工具鋼 SKH51（MH51、YXM1）、MH85 
11.粉末工具鋼 

12.プラスチック金型用鋼 PXA30、NAK55、
NAK80、DH2F、PD613、MAS1C、CENA1、
HPM1、HPM7、HPM31、HPM38

＜非鉄金属・その他＞
1.ステンレス SUS303、SUS304、SUS310、
SUS316、SUS410、SUS420J2、
SUS440C、SUS430
2.アルミニウム合金 A5052、高精度プレー
ト、A2017、A7075 
3.銅、真鍮 C1100、C1020、C2801、C3604
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代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

資本金

▶▶▶▶▶

稲垣　公弥
30名
〒224-0057 都筑区川和町６３８
045-930-3038
045-930-303９
http://www.acm-neo.jp/
事業開発部
cfrp@acm-neo.jp

4,000万円

代表取締役社長
稲垣 公弥
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池田　大介
17名
〒224-0043 都筑区折本町４９４-１
045-474-3810
045-474-3815
https://kouki-kasei.jimdo.com/
管理部　廣田 忠士
tadashi.hirota@koukikasei.biz-web.jp

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

1,500万円資本金
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UV 照射器 MD-W1000
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　横浜で発泡スチロールの加工をしています。2次元NC加工機と三軸の切削加工機を保有し、お客様からいただいた
CADデータをもとに製作することで精度の高いものづくりをしています。
　また長年の加工経験を活かし、発泡スチロール製の展示会什器や企業ロゴのオブジェを提案していくことで新しい市場
への挑戦もしています。

　私たちは、ものづくりが社会を支
えていると考えています。だからこ
そ、関係する皆様と「共に」「長く続
く」会社であることを基本方針と
し、ものづくりを通してよりHappy
にしていくのが私たちの思いで
す。HappoでNipponをHappyに！

電波試験やアンテナ評価に使う治具
　EMC試験の際に装置を保持・固定する治具の加工
実績が豊富です。3次元のCADデータを扱うことが
出来るので、位置決めなど精度が必要な加工にも対
応可能です。また、企業やメーカーの設計者、その先
のユーザーとの打ち合わせを通して、発泡スチロー
ル加工の特性を理解していただくことで、正確な試
験結果が出るものづくりをしています。

＜発泡スチロール加工＞

　発泡スチロール、発泡ポリプロピレン（エペラン-PP®）、発泡ポリエチレン（エペラン®）、押出発泡ポリスチレンフォーム（スタイロ
フォーム、カネライトフォーム）などの加工が可能です。発泡倍率30倍から90倍程度のものを取り扱っています。試作品や単品加工
を得意としているのでお気軽にご相談ください。

名

研究開発分野での製作事例
航空宇宙工学やロボット工学での研究、ドローンビジネスにおける開
発、新薬開発現場などでも製作実績があります。素材が持つ「軽量性」
「断熱性」「緩衝性」「耐水・耐薬品性」に弊社の加工技術をプラスするこ
とで、研究開発分野でのご依頼が近年増えています。新製品の外観検
査用モックアップなども実績があります。

オフィス・店舗を飾る立体ロゴや、発泡素材のパーテーション
　会社のロゴを、受付台や商談テーブルに置け
るサイズで立体的に製作します。大きいサイズの
発泡切り文字は、トークセッションや社内表彰式
の際によく使われています。また災害時の避難所
向けに、水に強く欠けない発泡素材のパーテー
ションを製作しています。

データにもとづいた加工と、柔軟なオリジナルデザインのものづくり
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　横浜で発泡スチロールの加工をしています。2次元NC加工機と三軸の切削加工機を保有し、お客様からいただいた
CADデータをもとに製作することで精度の高いものづくりをしています。
　また長年の加工経験を活かし、発泡スチロール製の展示会什器や企業ロゴのオブジェを提案していくことで新しい市場
への挑戦もしています。

　私たちは、ものづくりが社会を支
えていると考えています。だからこ
そ、関係する皆様と「共に」「長く続
く」会社であることを基本方針と
し、ものづくりを通してよりHappy
にしていくのが私たちの思いで
す。HappoでNipponをHappyに！

電波試験やアンテナ評価に使う治具
　EMC試験の際に装置を保持・固定する治具の加工
実績が豊富です。3次元のCADデータを扱うことが
出来るので、位置決めなど精度が必要な加工にも対
応可能です。また、企業やメーカーの設計者、その先
のユーザーとの打ち合わせを通して、発泡スチロー
ル加工の特性を理解していただくことで、正確な試
験結果が出るものづくりをしています。

＜発泡スチロール加工＞

　発泡スチロール、発泡ポリプロピレン（エペラン-PP®）、発泡ポリエチレン（エペラン®）、押出発泡ポリスチレンフォーム（スタイロ
フォーム、カネライトフォーム）などの加工が可能です。発泡倍率30倍から90倍程度のものを取り扱っています。試作品や単品加工
を得意としているのでお気軽にご相談ください。

名

研究開発分野での製作事例
航空宇宙工学やロボット工学での研究、ドローンビジネスにおける開
発、新薬開発現場などでも製作実績があります。素材が持つ「軽量性」
「断熱性」「緩衝性」「耐水・耐薬品性」に弊社の加工技術をプラスするこ
とで、研究開発分野でのご依頼が近年増えています。新製品の外観検
査用モックアップなども実績があります。

オフィス・店舗を飾る立体ロゴや、発泡素材のパーテーション
　会社のロゴを、受付台や商談テーブルに置け
るサイズで立体的に製作します。大きいサイズの
発泡切り文字は、トークセッションや社内表彰式
の際によく使われています。また災害時の避難所
向けに、水に強く欠けない発泡素材のパーテー
ションを製作しています。

データにもとづいた加工と、柔軟なオリジナルデザインのものづくり

豊住　雅章

豊住 雅章

　板硝子の曲げ加工を得意とします。2.8×7.5ｍまでの板ガラスの曲げ加工が可能です。Rは、10R～（ガラスの厚み・大き
さで異なる）、厚さは1～25㎜までの曲げ加工の実績があります。また、曲げ加工以外にも、板ガラスの加工全般に対応可能
です。※炉は、ガラス以外の熱処理加工にも利用可能です。

横浜市ふるさと納税返礼品（230φ） 都内某百貨店
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御社で開発・検討されている「試作品」（プラスチック樹脂射出成形品）を超短納期でお手元にお届けします。
まずは、形状・納期・価格等を含め、ご相談ください（電話またはメールにて受け付けております）。
•概略サイズ：100×100×50mm 以内（寸法公差±0.1mm）
•試作数量：1 個～1,500 個
•試作可能なプラスチック樹脂：ABS、PC、PP、エラストマー等（量産時と同じ樹脂で試作出来ます）

超短納期で、プラスチック樹脂射出成形による試作品をお届けします

成形困難な製品こそ、ご相談ください！樹脂選定からお客様のご要望にお応えします

　通信用マイクロホンは、車載・防災無線・通信指令室（官公庁他）などの
業務用途向けを専門としています。
•船舶用音響機器を長年に渡り研究開発した成果をベースに設計製造
し、ご要望に応じたコードやコネクタに対応します。
•設計・金型・成形・組立製造・特性検査の国内一貫工程により、音響特性
の全数検査対応も可能です（音響評価設備導入済）。

　当社のプラスチック射出成形製品は、車載・医療機器を含めた、電子電気機器・通信機器・電子部品ケース等に使われています。その
中でも、主に高い強度や寸法精度に加え、外観・絶縁特性なども要求される電子部品に採用されています。

　プラスチック事業･･･量産は
もとより、材料選定・試作開発か
ら寄り添ってまいります。
　マイクロホン事業･･･ＯＥＭ生
産、お客様のご要望を取り入れ、
新規のマイクロホン開発等、幅
広く活動し努力してまいります。

ワンタッチ組立による生産性向上とコスト低減内筒肉厚0.25mm×高さ7mm 熱カシメによる部品封入

アンダーカット成型により、本体と蓋の嵌合組立が可能

プラスチック樹脂射出成形事業
　プラスチック射出成形は、強度の必要な薄肉の構造部品や変形の生じやすい偏肉部品などを得意としています。
　金型内で溶融樹脂が合流する部分に発生する「ウエルドライン」を非常に低く抑える事により、車載・医療機器などの高信頼性を
要求される用途で採用されています。また、高い強度・寸法精度により、小型精密製品・高機能製品の量産化と組立工程の生産性向
上にも役立てていただいております。
　プラスチック樹脂選定のご相談から、試作金型の対応はもちろん、小ロットから量産まで、短納期で対応いたします。
　また、小型電子部品の組立も承っております（当社独自の設計・製造設備による組立を実施しております）。

嵌合型ケース（ワンタッチ組立）高アスペクト比・薄肉成型 電子部品組立

電子部品外装ケース

名
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御社で開発・検討されている「試作品」（プラスチック樹脂射出成形品）を超短納期でお手元にお届けします。
まずは、形状・納期・価格等を含め、ご相談ください（電話またはメールにて受け付けております）。
•概略サイズ：100×100×50mm 以内（寸法公差±0.1mm）
•試作数量：1 個～1,500 個
•試作可能なプラスチック樹脂：ABS、PC、PP、エラストマー等（量産時と同じ樹脂で試作出来ます）

超短納期で、プラスチック樹脂射出成形による試作品をお届けします

成形困難な製品こそ、ご相談ください！樹脂選定からお客様のご要望にお応えします

　通信用マイクロホンは、車載・防災無線・通信指令室（官公庁他）などの
業務用途向けを専門としています。
•船舶用音響機器を長年に渡り研究開発した成果をベースに設計製造
し、ご要望に応じたコードやコネクタに対応します。
•設計・金型・成形・組立製造・特性検査の国内一貫工程により、音響特性
の全数検査対応も可能です（音響評価設備導入済）。

　当社のプラスチック射出成形製品は、車載・医療機器を含めた、電子電気機器・通信機器・電子部品ケース等に使われています。その
中でも、主に高い強度や寸法精度に加え、外観・絶縁特性なども要求される電子部品に採用されています。

　プラスチック事業･･･量産は
もとより、材料選定・試作開発か
ら寄り添ってまいります。
　マイクロホン事業･･･ＯＥＭ生
産、お客様のご要望を取り入れ、
新規のマイクロホン開発等、幅
広く活動し努力してまいります。

ワンタッチ組立による生産性向上とコスト低減内筒肉厚0.25mm×高さ7mm 熱カシメによる部品封入

アンダーカット成型により、本体と蓋の嵌合組立が可能

プラスチック樹脂射出成形事業
　プラスチック射出成形は、強度の必要な薄肉の構造部品や変形の生じやすい偏肉部品などを得意としています。
　金型内で溶融樹脂が合流する部分に発生する「ウエルドライン」を非常に低く抑える事により、車載・医療機器などの高信頼性を
要求される用途で採用されています。また、高い強度・寸法精度により、小型精密製品・高機能製品の量産化と組立工程の生産性向
上にも役立てていただいております。
　プラスチック樹脂選定のご相談から、試作金型の対応はもちろん、小ロットから量産まで、短納期で対応いたします。
　また、小型電子部品の組立も承っております（当社独自の設計・製造設備による組立を実施しております）。

嵌合型ケース（ワンタッチ組立）高アスペクト比・薄肉成型 電子部品組立

電子部品外装ケース

名

プラスチック製品・金属製品の塗装から印刷、組立までワンストップで対応
お客様の運送コストの削減につながる一貫した生産体制を実現

有限会社 美光技研

スピンドル自動塗装機による量産と磨き抜かれた技術による手吹き塗装！
シルクスクリーン・パッド印刷で多種多様な製品に印刷！
厳正な検査による品質管理！

　お客様のコストパフォーマンスを上げるために、弊社で
は塗装から印刷・組立まで一貫して行っております。
　各製造工程を複数社に分業して依頼する場合に比べ
て運送コストや管理コストを削減できます。33年の実績を
誇る高い技術力と品質をお約束するとともに、お客様の
コスト削減や納期短縮も実現します。

　各種プラスチック製品へのスピンドル塗装、ＵＶ塗装、手吹き塗装。
　量産は小～中ロットを得意としており、100個～10,000個程度の受注が主な商品です。1点の試作品等も年間
100件ほど受けております。印刷はプラスチック以外にもアクリル、金属、ガラス、木材、マグネットシートなど多様な素
材に対して、シルクスクリーン印刷が可能です。スクリーン印刷は、平面への印刷に向いている印刷方法で、素材が曲
面や凸凹の場合は、パッド印刷で対応しております。

中澤　文恵
15名
〒224-0053　横浜市都筑区池辺町4614番地
045-935-1956
045-935-4965
httpｓ://biko-giken.com/
代表取締役 ： 中澤文恵
info@biko-giken.com

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

500万円資本金

▶▶▶▶▶▶▶▶

代表取締役
中澤 文恵

経営者からのメッセージ
・みんなで幸せになれる会社にすること。
・みんなで成長し合い互いを信頼すること。
・みんなでお客様の笑顔を追求すること。
・みんなで地域の社会貢献を目指すこと。
チームワークを大事に活動しております。

会社概要

商品・技術はこんなところに使われています

塗装 パッド印刷 スピンドル塗装ライン ガラスに特殊印刷

通
常
工
程

美
光
技
研

A社

塗装

当社

塗装から印刷・組み立てまで一貫して対応

B社

印刷
C社

組立

運送コスト
￥

運送コスト
￥

　自動車部品、航空機内部品、遊技台鉄板・部品、防犯機部品、電子部品、オーディオ部品、音響端末機など様々なジャンルの製
品に使われています。

＜プラスチック塗装・印刷＞
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樹脂射出成形に関することならお任せください

有限会社 ロッキー化成

デザイン・設計・3D プリント造形・切削造形・金型作成・樹脂（２色）射出成形・UV プリント
厚肉成形・樹脂射出成形に関するVA・VE 提案
樹脂射出成形コンサルティング（単色・2 色射出成形）・検査治具作成・その他治具作成

　当社の特徴である厚肉成形品はヒケ（歪み）レス・ボイド（気泡）レス・ウエルド（樹脂流動の繋ぎ目）レスを実現できております。
その特性を発揮できる製品の一つにプリズムレンズやボタン類があげられます。これらは光を透過させて使用することが多く、
歪みや気泡があると光の屈折、影等が問題となってきます。また、複数の部品を集約して１部品にする際、部品を厚肉にして実現
するという案件も増えてきております。

鎌田　和明
10名
〒224-0043 横浜市都筑区折本町1503
045-472-0283
045-472-6022
https://rockykasei.co.jp/
代表取締役 鎌田 和明

代表者名
従業員数
住　　所
電話番号
FAX番号
ホームページ
問合せ先

300万円資本金

▶▶▶▶▶▶

代表取締役
鎌田 和明

経営者からのメッセージ
『誰かの目に見えない想いや
困り事を形にして解決する』そ
の様なもの作りを目指してお
ります。
一緒に形づくりしたい方、是非
お気軽にお声掛けください。

会社概要

商品・技術はこんなところに使われています

デザイン・設計・3 D プリンティング・金型製作・射出成形・印刷（UV）と
ワンストップで提供します。　厚肉成形を得意としております。 
24 時間全自動で稼働できる体制・設備を整えています。
検査治具等作成もしております。

2色成形厚肉照明ボタン 厚肉特殊加工レンズ 厚肉プリズムレンズ 厚肉レンズボタン

用途 厚肉照明ボタン 用途 厚肉レンズボタン 用途 プリズムレンズ 用途 レンズボタン
材質 PMMA／PC 材質 PMMA 材質 PMMA 材質 PMMA
寸法 45×45×40ｍｍ 寸法 20×20×14ｍｍ 寸法 30×30×25ｍｍ 寸法 20×20×14ｍｍ

スマートフォンカバー スマートフォンカバー ボタン枠兼レンズ 検査治具各種

用途 スマートフォンバッテリーカバー 用途 スマートフォンバッテリーカバー 用途 ボタン装飾 用途 板金プレス用検査治具各種
材質 PC（GF10）／エラストマー 材質 PC（GF11）／エラストマー 材質 ABS （メッキ）／PC 材質 ケミカルウッド
寸法 125×65×7 mm 寸法 130×60×6mm 寸法 40×40×20mm 寸法 10～800×10～800×100～400mm

＜樹脂成形加工＞
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